附件1
2023年黄石市揭榜制科技项目需求清单
	序号
	项目需求名称
	需求单位
	项目需求内容

	1
	取向硅钢连续退火脱碳渗氮涂层机组工艺装备研究
	黄石山力科技股份有限公司
	


	2
	易燃易爆品高精度智能柔性装卸车系统研发
	湖北三丰小松物流技术有限公司
	


	3
	大口径直缝管道智能成形关键技术及装备研发
	湖北三环锻压设备有限公司
	


	4
	超大型风电轴承高可靠性研发与产业化
	黄石人本轴承有限公司
	


	5
	面向医疗超低温应用的高效深冷压缩机关键技术研究
	黄石东贝压缩机有限公司
	


	6
	高性能复杂截面轴承组织控制近净轧制成形制造技术研究
	黄石哈特贝尔精密锻造有限公司
	


	7
	PI铝箔替代PI铜箔的全流程卷对卷镀铜焊接处理工艺
	黄石市星光电子有限公司
	


	8
	高耐蚀性PCB手指镀金关键技术的研究
	超颖电子电路股份有限公司
	


	9
	高端医疗器械电容式一体化触控面板关键技术研究
	黄石瑞视光电技术股份有限公司
	


	10
	基于铁矿山高硅尾矿制备新型胶凝材料关键技术与应用研究
	武钢资源集团大冶铁矿有限公司
	


	11
	硫酸锌除铁工艺中空气替代双氧水工艺研究
	湖北大江环保科技股份有限公司
	


	12
	天然植物定向转化制备“酶处理异槲皮苷”护色关键技术研发
	湖北紫鑫生物科技有限公司
	


	13
	注射用NKDE关键技术研发及产业化
	朗天药业（湖北）有限公司
	


	14
	基于食品中非法添加物的标准物质数据库研究
	湖北扬信医药科技有限公司
	


	15
	克拉霉素催化醚化关键技术及产业化
	黄石世星药业有限责任公司
	


	16
	基于磁控溅射工艺的陶瓷基板制作电路图及焊盘技术研发

	黄石弗莱迪尔电子科技有限公司
	


	17
	超高纯铜制备工艺及配套装备研发
	阳新弘盛铜业有限公司
	


	18
	铜镍硅合金（C70250）关键制备技术研究
	中铜华中铜业有限公司
	
[bookmark: _GoBack]

	19
	亚铬酸钠基正极材料制备技术研发与应用
	湖北振华化学股份有限公司
	


	20
	新能源汽车扭转减振器产业化关键技术研究
	湖北三环离合器有限公司
	


	21
	高品质菜籽粕益生蛋白饲料关键技术研发
	湖北邦之德牧业科技有限公司
	


	22
	工业智能生产可视化系统关键技术研发

	湖北航天电缆有限公司
	


	23
	饲用微生态制剂丁酸梭菌的研发与应用
	湖北博大生物股份有限公司
	


	24
	经典名方配方颗粒与汤剂等效性研究
	劲牌持正堂药业有限公司
	


	25
	水泥基复合防腐涂层与成品铸管微裂纹修复关键技术研发

	黄石新兴管业有限公司
	




超大型风电轴承高可靠性研发与产业化



技术需求：1、针对不同材料和结构的风电轴承，研究制定符合其特性的热处理工艺方案，对热处理温度、持续时间、冷却速度等参数进行优化，以达到最佳的机械性能，并建立完善的热处理数据管理系统，实现数字化管理；2、从材料硬度、制造精度、温度范围、润滑方式、轴承结构参数等多个方面提高风电轴承的负载能力及寿命，以确保系统安全稳定的运行；3、通过理论计算、仿真分析、超声探伤检测技术、材料分析、稳定性分析、减小失配和偏差的分析等多个方面提高风电轴承的精度和高可靠性；4、从轴承的结构设计、加工工艺、表面处理等多方面优化风电轴承运行过程中的噪音和震动等影响因素，从而提高风电轴承的运行稳定性；5、设计并增加风电轴承的实验环节，通过设计不同的试验手段进行轴承的耐用性试验、磨损测试、载荷等级检测、噪音测试，确保大批量生产制造的良率及可靠性。

考核指标：1、风电轴承常用材料包括高强度合金钢、特殊不锈钢、陶瓷等，其应用材料的硬度指标控制在58-62HRC；2、轴承使用温度范围控制在-30℃~+150℃；3、轴承圆度和直线度精度等级达到P5级；4、轴承的润滑方式可以满足油脂润滑和油润滑两种；5、轴承使用寿面不低于20年；6、套圈材料韧性可靠，其低温冲击功, - 20 ℃Akv不小于 27 J；7、实现大规模工业自动化生产，生产设备设备、产品材料材料、产品质量水平等优于国内同行业技术；8、申请国家发明专利1-2项，实用新型专利3-4项。



[bookmark: _GoBack]项目研发投入：500万元

需求单位：黄石人本轴承有限公司

联系人：石教生, 13597612805

电子邮箱：956857623@qq.com
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面向医疗超低温应用的高效深冷压缩机关键技术研究



技术需求：1、采用新型环保混合制冷工质，研究出制冷工质在深冷压缩机领域应用的配方比。2、研发的制冷压缩机具有效率高、噪声低、可靠性稳定等特点，其制冷温度根据应用需求达到-40℃、-60℃、-86℃。3、研制开发的深冷压缩机，其保护系统为双保护模式，其中一种模式为内置式，并要求验证其兼容性及可靠性。

考核指标：1、采用现有工况标准，cop≥1.50W/W，噪音≤57.0dB（A），同时，在不同的产品平台上，按排量大小进行迭代设计开发。2、设计的深冷压缩机，能按现有的标准，通过50万次开停、2000h高温等可靠性试验考核。3、申请技术专利5项，其中发明专利1-2项，发表科技论文2篇。

[bookmark: _GoBack]

项目研发投入：350万

需求单位：黄石东贝压缩机有限公司

联系人：肖建华，18272175970

电子邮箱：xiaojianh@donper.com
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[bookmark: 1]高性能复杂截面轴承组织控制近净轧制成形制造技术及应用



[bookmark: _GoBack]技术需求：针对高端装备轴承高性能低消耗轧制造需求和复杂截面轴承近净轧制形性协同控制难题，开展理论探索、技术攻关和应用示范研究：1.复杂截面轴承轧制成形制造全过程几何精度与组织性能遗传演化规律；2.复杂截面轴承近净轧制成形工艺设计与过程测控技术；3.复杂截面轴承近净轧制组织状态形变/相变协同调控技术；4.复杂截面轴承控形控性轧制成形制造示范。

考核指标：1.通过对企业提供的现行产品的生产纲领及工艺方案，确定相关研究方案，并与企业讨论协商；2.结合企业的生产条件和工艺，研发轴承锻坯非对称截面轴承套圈冷辗加工技术方案；3.提出企业现有设备及工装模具改造方案；4.与企业联合完成轴承锻坯非对称截面轴承套圈冷辗生产线的改造及应用验证，并撰写论文；5.课题合作研究过程中，校方需配备相关科研人员（老师和研究生）专门从事课题研究。6.申请国家发明专利1-2项。



项目研发投入：520万元

需求单位：黄石哈特贝尔精密锻造有限公司

联 系 人：章建军，13872117300

电子邮箱：zhangjj00183@163.com
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PI铝箔替代PI铜箔的全流程卷对卷镀铜焊接处理工艺



技术需求：1、双面卷状铝箔表面及孔内电镀铜的工艺技术：双面卷状铝箔表面及孔内电镀铜的工艺技术解决客户终端中焊接焊盘大小在0.2mm会容易出现焊接强度不够的问题，为精密线路和柔性的PCB实现精细化生产提供工艺基础；2、双面卷状铝箔电镀铜后两种不同金属的同步蚀刻工艺技术：将两种不同金属层在同一个截面进行蚀刻，能够得到更加稳定和平整的焊接面，对客户后续的焊接强度提供根本保障。

考核指标：1、双面卷状铝箔表面及孔内电镀铜的工艺技术能够实现卷对卷的批量生产，月产能5万平米的生产量，具体参数要求如下：①铝铜结合力≥1.5N，②铜箔表面粗糙度：≤5um，③焊接推力≥300N；2、双面卷状铝箔电镀铜后两种不同金属的同步蚀刻工艺技术能够实现卷对卷的批量生产，月产能5--10万平米的生产量，具体参数要求如下：①铝基材的侧蚀量≤0.05um，②铜基材的侧蚀量≤0.02um，③铝铜相差的侧蚀量≤0.03um，④最小线宽0.2mm；最小线距：0.1mm；3、性能参数：①双85%恒温恒湿：168小时合格，②-40℃-150℃冷热循环测试：100次合格，③盐雾测试：48小时合格，④耐温测试：180℃* 1小时合格；4、指导申请国家发明专利 1-2 项。







[bookmark: _GoBack]项目研发投入：500万元

需求单位：黄石市星光电子有限公司

联 系 人：朱晓斌，18162930292

电子邮箱：497965430@qq.com
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高耐蚀性PCB手指镀金关键技术的研究



[bookmark: _GoBack]技术需求：因服务器会长时间连续工作，对于服务器使用的高速闪存和内存的传输速度和品质都有极高的要求，此传输品质其中一项关键指标在于热插拔金手指的品质。因此内存条产品在镀金完毕后需要做耐腐蚀的测试，以确保其在恶劣条件下的稳定性和可靠性。目前常见的测试金手指耐腐蚀性的方式是24小时连续盐雾测试，确认手指表面是否有被腐蚀的痕迹，但是越来越多的高端客户已经开始后转向更加严格的混合酸性气体连续48小时测试。近期华为系列的高端产品的测试条件已经加严到需要耐住14天连续混合酸性气体腐蚀测试，表面金层不能有腐蚀的迹象，金层下面的镍层和铜层也不能被酸性气体穿越腐蚀。本项目的关键技术需求有1、解决PCB金手指镀金完毕后表面无极微小的空洞或抗镀点；2、PCB金手指的侧面与PCB基材的密合程度需达到100%。    

考核指标：1.PCB金手指经过连续14天酸性气体腐蚀测试后金手指区域不会出现腐蚀； 2.金层下面的镍层和铜层也不能被酸性气体穿越腐蚀。



项目研发投入：400万元

需求单位：超颖电子电路股份有限公司

联 系 人：王博， 18896818499

电子邮箱：Bobby_Wang@dynamicpcb.cn
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10.docx


高端医疗器械电容式一体化触控面板关键技术研究



[bookmark: _GoBack]技术需求：开发一种应用于医疗设备上的电容式触摸屏，要求其达到以下技术要求：1.防静电：按IEC 61000-4-2,level4，耐15kV空气放电，8kV接触放电；2.550nm波长的光透过触摸屏，透光率88%以上；3.防尘防水。按GB/T 4208-2017 标准，产品外壳达到IP68等级；4.震动测试：在频率范围10 to 55Hz、震动幅度1.5mm、震动时间 1min、测试周期X,Y,Z各方向2小时后，产品的电气和外观性能不变；5.冲击测试：在X、Y、Z三个方向上以10倍加速度冲击6ms各3次后，产品的电气和外观性能不变；6.高温高湿试验：60℃、95%RH条件下保存240个小时后，产品的电气和外观性能不变；7.冷热冲击试验：产品在-30℃温度下保存60分钟→5分钟后在80℃温度下保存60分钟，如此循环100次后，产品的电气和外观性能不变；8.Lens的表面耐磨性能：按国家铅笔硬度测试标准，≥3H；9.电气性能：无短路不良、绝缘电阻≥20MΩ、无误动作；10.Lens的外观：3D形状，黑色油墨无划伤、无针孔、无气泡；11、外形图及尺寸和材料要求、触摸屏基本的电气和光学特性要求由本公司提供。

考核指标：

1.产品性能满足上述技术要求；2.产品良率不低于96%；3.生产效率与本公司同类产品相当（面谈）。





项目研发投入： 415万元

需求单位：黄石瑞视光电技术股份有限公司

联 系 人：余盛海， 15172083551

电子邮箱：shenghai.yu@raece.cn
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基于铁矿山高硅尾矿制备新型胶凝材料

关键技术与应用研究



技术需求：1、对铁矿山高硅尾矿的化学成分和物理性质研究分析，获得尾矿的多元素物相组成和粒度分布；2、研究铁矿山高硅尾矿处理的工艺技术路线，通过实验和现场试验来确定最合适的尾矿处理技术；3、研发出一条铁矿山高硅尾矿资源综合利用的技术路线，明确目标产品的加工路线、工艺参数、性能指标等。

考核指标：1、提供合适的磨选、强磁选、浮选、弱磁选等工艺步骤具体实施方案，使经过预处理后的尾矿粉末能够满足制备新型胶凝材料的组分要求；2、提供处理后尾矿制备新型胶凝材料最佳的生产原料与工艺配方，并设计出技术可行、经济合理的工艺方案；3、目标产品硅钙板的样品容重不大于240kg／m3，其耐压强度在0.4MPa以上，抗折强度在0.2MPa以上；4、培养研究生2-3名，完成专利1-2项。



项目研发投入：500万元

需求单位：武钢资源集团大冶铁矿有限公司

[bookmark: _GoBack]联 系 人：叶聪林

电子邮箱：23664623@qq.com
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硫酸锌除铁工艺中空气替代双氧水工艺研究



[bookmark: _GoBack]技术需求：1、寻求空气或富氧空气替代双氧水应用技术。提高空气利用率，降低双氧水消耗；2、经双氧水氧化后的含铁沉渣，含有胶体形态，过滤性能差，滤饼水分大，锌损失率较高，需降低锌损失率。

考核指标：1、形成一套高效低成本除去锌浸出液中铁杂质的技术方法；2、实现锌浸出液中空气除铁率大于70%，锌损失率小于3.3%，硫酸锌产品中铁杂质合格；3、获得硫酸锌产品的质量达到ZnSO4·7H2O含量超过99%，含铁量小于0.001%的目标；4、硫酸锌产品的单位成本降低50元/吨以上。



项目研发投入：350 万元

需求单位：湖北大江环保科技股份有限公司

联 系 人：陈荣升， 15972377040

电子邮箱：282950156@qq.com
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天然植物定向转化制备“酶处理异槲皮苷（EMIQ）”

护色关键技术研发



[bookmark: _GoBack]技术需求：1.采用基因编辑和酶纯化技术，开发专一性强的鼠李糖苷酶和葡萄糖基转移酶；2.以天然植物为原料，定向转化制备“酶处理异槲皮苷（EMIQ）”，提高原料及中间产物的利用率；3.研制应用于不同场景的护色新产品，提供不同应用场景下的护色解决方案；

考核指标：1.鼠李糖苷酶的酶活力≥10000U/ml，葡萄糖基转移酶的歧化反应活性明显高于环化反应活性，综合酶活力≥600U/ml；2.制备异槲皮苷的芦丁利用率≥95%，制备EMIQ的异槲皮苷利用率≥80%；3.酶处理异槲皮苷（EMIQ）分为含量20%和60%两种产品，水中溶解度≥5%，产品符合香精香料通用标准，根据终端产品要求的差异，提供不同的护色应用方案；4.建立完善中试生产线1条；5.申请国家发明专利 1-2 项，制定产品标准 1-2项，发表论文1-2篇。



项目研发投入：300万元

需求单位：湖北紫鑫生物科技有限公司

联 系 人：姜初一， 17771089905

电子邮箱：2849226516@qq.com
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注射用NKDE关键技术研发及产业化



[bookmark: _GoBack]技术需求：1、攻克本项目技术难点，完成本项目的处方工艺研究、质量研究以及其他与本项目相关的其他实验室研究工作，开发出与参比制剂质量一致的产品；2、指导发榜方完成工艺交接，试制3批商业化批量生产的产品，产品工艺可行，3批生产线产品按标准检验符合质量标准要求，样品稳定性试验中（影响因素试验、加速试验及长期试验等）各项检测结果符合标准规定，且质量不低于参比制剂；3、获得药品注册批准通知书。

考核指标：

1、研究制定出可商业化大生产的注射用NKDE工艺规程，揭榜方在完成处方工艺、质量标准制定等相关技术研究后，须与发榜方进行工艺技术交接。确保注射用尼可地尔工艺稳定，关键工艺参数和关键质量控制要点易操作、易控制，产品处方组成与参比制剂一致；辅料包材廉价易得；注射用尼可地尔中间体、成品符合质量标准要求；冻干产品质量均一，性质稳定，符合既定的用途；

2、制订国家或企业标准1-2项。建立原料、制剂质量标准，制定的控制标准不低于《中国药典》和原研制剂标准要求。要求对杂质进行系统的研究，制定科学合理的杂质控制策略和更加严格的杂质控制限度。按照新研究的质量标准检验，产品满足如下目标：产品各已知杂质含量不得超过0.2%，单个未知杂质产品含量不得超过0.2%，杂质总量不得超过1.0%，产品中主成分含量达到95%-115%；产品中水分不得过5.0%；每1mg尼可地尔中含内毒素的量应小于5.0EU，产品无菌检测符合规定；

3、三批生产线样品的稳定性试验中（影响因素试验、加速试验及长期试验等）各项指标检测结果质量不低于参比制剂。确保产品在货架期内质量稳定，杂质可控，且与原研参比制剂变化规律一致；

4、申请国家专利1-2项。研究技术资料通过国家药品监督管理局审评，获得药品注册批准通知书1项。产品产业化生产上市。



项目研发投入：400万元

需求单位：朗天药业（湖北）有限公司

联 系 人：黎翩， 15337383598

电子邮箱：406878955@qq.com






image13.emf
17.docx


基于食品中非法添加药物的标准物质数据库研究



[bookmark: _GoBack]技术需求：1.构建非法添加物结构式信息库和合成路线信息库,提供高效合成方案；2.建立非法添加物核心标准物质库,为非定向筛查提供标准物质基础；3.开发非法添加物绿色合成和稳定同位素标记新方法,研发纯品标准物质和内标物；4.开发复杂食品基体标准物质制备、稳定性控制和同位素稀释质谱技术。

考核指标：1.构建包含10类1000个非法添加物核的基础结构式信息库；2.建立50种非法添加物的合成路线信息库；3.研制至少5种标准物质，纯度大于95%；4.研制食品基体标准物质至少3种；5.申请国家发明专利至少2项，国家标准物质至少1项；6.实现比同类进口产品成本降低50%。



项目研发投入：300万元

需求单位：湖北扬信医药科技有限公司

联 系 人：陈敬富， 13707238699

电子邮箱：3008573743@qq.com
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克拉霉素催化醚化关键技术及产业化



[bookmark: _GoBack]技术需求：1、开发新型催化剂替代吡啶盐酸盐催化剂，解决原催化剂毒性大问题，提升克拉霉素催化醚化工艺的安全性；2、解决原催化剂环保处理压力大问题，减轻公司环保处理负担；3、新型催化剂替代吡啶盐酸盐催化剂，并实现产业化，解决原催化剂成本相对较高问题。

考核指标：1、催化剂的单位成本低于原催化剂；2、醚化反应的收率达到99%以上；3、醚化反应产物中原料低于1.0%以下，过醚低于2%。



项目研发投入：400 万元

需求单位：黄石世星药业有限责任公司

联 系 人：张梁， 13807230759

电子邮箱：zhangliang06224@163.com
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基于磁控溅射工艺的陶瓷基板制作电路图及焊盘

[bookmark: _GoBack]技术研发



技术需求：

1、氮化铝陶瓷线路板金属焊盘与基板之间的结合力≥1.2kg/mm2;

2、焊盘几何尺寸公差控制在(-5μm—+40μm);

3、焊盘金属化层厚度 ≥15μm。

考核指标：

1、氮化铝陶瓷线路板金属焊盘与基板之间的结合力≥1.2kg/mm2;

2、焊盘几何尺寸公差控制在(-5μm—+40μm);

3、焊盘金属化层厚度 ≥15μm。



项目研发投入：210 万元

需求单位：黄石弗莱迪尔电子科技有限公司

联 系 人：郭巧

电子邮箱：luanwei321@163.com




image16.emf
20.docx


超高纯铜制备工艺及配套装备研发



[bookmark: _GoBack][bookmark: _Hlk133262298]技术需求：1、研究工业生产中常见的杂质元素（砷、银、锡、锑、镉、硫、铁等）在铜电解生产过程中的元素行为；2、在现有生产工艺条件下，研究强化除杂工艺技术，降低铜电解液中杂质元素含量，提高电解阴极铜产品质量；3、研发制备6N超高纯铜的工艺技术，配套开展中试和工业化实验探索研究；4、研发配套的中试及工业生产级别的高纯阴极铜生产设备，形成一套具有工业级规模的超高纯阴极铜制备技术及装备。

考核指标：1、明确常见杂质元素的电化学行为；2、探索探究杂质元素除杂工艺，溶液中主要杂志元素含量降低到100 ppm以下；3、研发制备6N超高纯的技术及配套装备，实现中试及工业化级别实验成功。



项目研发投入： 300万元

需求单位：阳新弘盛铜业有限公司

联 系 人：徐润泽， 15873198739

电子邮箱：ryanxuu@163.com
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[bookmark: _GoBack]



1.铜镍硅合金（C70250）关键制备技术研究



技术需求：

1）铜镍硅（C70250）合金热轧开坯技术研究

研究铜镍硅合金热轧过程动态再结晶行为对晶粒组织细化和均匀性分布的影响，明确铜镍硅合金铸锭热轧开坯过程中的组织演变规律，优化工艺参数；

2）铜镍硅合金带材热处理生产工艺控制技术

开展热处理对铜镍硅（C70250）合金带材组织、性能和残余应力的影响规律与机理，以及微观组织、力学/电学性能、残余应力与热处理制度之间的内在关系，为组织性能调控提供依据；形成固溶、时效处理等关键热处理生产技术。

3））铜镍硅合金带材加工过程组织、残余应力、性能协同控制技术

研究轧制制度（道次加工率、轧制速率、总加工率）、多级时效制度（时效温度、气氛、保温时间）对合金带材的微观组织、析出相形态及分布的影响，开发形变-热处理组织性能调控技术；研究带材拉弯矫直等工艺对带材残余应力和板形的影响规律。





考核指标：

1、 制备满足客户要求的铜镍硅（C70250）合金带材，其综合性能如下：抗拉强度≥680MPa、屈服强度≥620MPa、导电率≥45%IACS；

2、生产出性能指标满足客户要求的成品带材，规模化、稳定化、工业化生产，项目执行期内产量达到50吨；

3、形成一套完整的铜镍硅（C70250）合金带材成套控制技术文件；

4、申请国家发明专利1~2项。



项目研发投入：   300  万元（企业投入）

拟付揭榜方经费：  100 万元（企业拨付）

需求单位：中铜华中铜业有限公司

联 系 人：赵智勇

电子邮箱：zzy@chinalcodaye.com
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取向硅钢连续退火脱碳渗氮涂层机组工艺装备研究



[bookmark: _GoBack]技术需求：1、根据机组燃气加热段特点，进行燃气加热段数学模型开发及工艺优化，探明辐射管结构、辐射管布置等参数对炉温和硅钢带温度的影响规律；2、根据机组工艺需求，对感应加热段电磁感应加热能力进行核算和设备配置设计，同时建立感应加热段数学模型；3、根据机组冷却工艺要求，进行辐射冷却和循环喷吹冷却炉段数学模型开发及工艺优化，探明冷却管布置、喷箱结构等参数对硅钢带冷却温度的影响，同时开发配套的冷却段控制程序，接入机组控制系统；4、采用SolidWorks开发设计高性能MgO涂机，并对涂机构件进行受力变形分析和结构轻量优化，实现带钢涂层的精准控制和操作自动化。

考核指标：1、开发的技术和设备配套生产线整体技术参数：原料（HiB冷轧卷）规格0.18-0.635mm（厚）×900-1250mm（宽），机组max工艺速度≥90m/min，入、出口段max速度≥110m/min；2、加热、冷却数学模型计算误差≤5%；3、控制程序网络连续运转无故障率≥99.9%；4、涂机结构稳定、自动化程度高，机架上弯变形＜1mm、导高轨道偏心轮间隙调整＜1mm；MgO涂层均匀，单面涂料量4-8g/m2、厚度差≤20%；5、感应加热长度2m，带钢加热范围450-700℃（带钢代表规格0.23mm×1220mm×90m/min）；6、申请发明专利2-4项、实用新型专利和软件著作权5-8项；7、研究期内研究内容实现工业化运用1-4项。

项目研发投入：600万元

需求单位：黄石山力科技股份有限公司

联系人：韩家艳，18507231981

电子邮箱：jszx@sunnychina.com.cn






亚铬酸钠基正极材料制备技术研发与应用



[bookmark: _GoBack]技术需求：1、开发以铬化工基础原料（铬酸钠、重铬酸钠等）为原料制备亚铬酸钠基电极材料的新工艺；2、研发的新工艺可以调控制备出满足不同应用场景需求的钠离子电池正极材料；3、新工艺应易与铬化工行业进行上下游衔接，流程短，成本低，过程清洁且易于实现规模化生产。

考核指标：1、以所得正极材料组装得到的纽扣电池，0.1C比容量不小于115 Ah/kg、首次库伦效率不小于95%、1C循环100次容量保持率不低于93%；2、建成示范装置1套，实现单批次样品制备量≥1kg；3、工艺技术能实施工业化生产，占地合理，设备、材料等成本低于国内同类技术；4、申请发明专利3项以上。



项目研发投入：1000万元

需求单位：湖北振华化学股份有限公司

联 系 人：陈敏， 18872180030

电子邮箱：150562565@qq.com
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新能源汽车扭转减振器产业化关键技术研究



技术需求：1、多源激励下新能源汽车动力传动系统的振动能量传递机理；2、多源驱动/传动系统机电耦合的非线性刚柔耦合多体动力学理论模型分析技术；3、新能源汽车扭转减振系统构型与参数的多目标拓扑优化模型分析技术；4、新能源汽车扭转减振系统多级刚度变阻尼扭转减振技术；5、零件曲面成形及激光焊接工艺控制技术；6、新能源汽车扭转减振器基于多工况多模式下的振动测定及评价技术；7、新能源汽车扭转减振器定扭矩变阻尼扭转特性测试装备技术。

考核指标：

1、技术指标：（1）产品扭转减振特性符合设计要求，实现变阻尼（1-6Nm与2-14Nm）；（2）产品扭转角度>25︒，限扭力矩>1.5*Temax；（3）产品扭转疲劳试验满足500万次以上要求；（4）产品耐高速试验满足12000RPM以上要求。

[bookmark: _GoBack]2、科技成果指标：（1）申报发明专利3-5项，获批2-3项，申报实用新型专利5-8项，获批3-5项；（2）参与相关标准制定1项，发表论文3篇以上；（3）解决新能源汽车扭转减振器产业化关键技术4-5项；（4）建设新能源汽车扭转减振器装配线，实现技术成果转化，完成新产品开发2-3个。

项目研发投入：600万元

需求单位：湖北三环离合器有限公司

联 系 人：周碧海，15971550798

电子邮箱：zhoubh@triringclutch.com
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高品质菜籽粕益生蛋白饲料关键技术研发



[bookmark: _GoBack]技术需求：1、针对不同制油工艺系统研究菜籽粕中蛋白质、有效氨基酸等营养因子和硫苷、多酚、芥子碱等抗营养因子在脱皮、压榨、膨化、萃取、脱溶等不同处理阶段的赋存形态和转化规律，形成高品质菜籽粕；2、定向驯化现有的芽孢杆菌、乳酸菌等菌种，筛选降解菜粕抗营养因子的特异性能的高效菌株，实现发酵菜籽粕菌酶协同固态发酵工艺的核心驱动力，开发具有功能性的高品质菜籽粕益生蛋白饲料产品；3、发酵菜籽粕益生蛋白饲料工艺及品质稳定性研究，产业化关键技术示范，包括其生产工艺、质量标准、稳定性评估等方面，从而推动菜籽粕的高值化利用；

考核指标：1、形成具有功能性的高品质菜籽粕益生蛋白饲料产品1-2个，产品技术指标：硫甙降解率达90%以上，粗蛋白提高10%以上，纤维素降低10%以上，酸溶蛋白提高至16%以上，总酸（以乳酸计）提高至2.0%以上；2、申请专利1-2件；3、形成2万吨中试示范线，提高菜籽粕附加值高值化利用及菜籽粕本地化推广应用示范作用；

项目研发投入：300万元

需求单位：湖北邦之德牧业科技有限公司

联 系 人：廖媛媛

电子邮箱：whbzd@whbzd.com.cn




工业智能生产可视化系统关键技术研发



技术需求：1、系统数据接口标准化：利用各种类型的传感器实时采集生产设备和环境的数据；使用适当的技术和协议实现数据接口与u9接口的稳定连接，以便与ERP系统进行数据交互，验证数据的正确传输和完整性；采用JSON和XML等格式进行数据采集满足系统需求，便于数据统一化和标准化的处理，避免各类子系统接入和升级带来的数据问题。2、智能生产系统可视化界面多端适应：采用响应式设计原则和技术，采用u9系统，结合ERP系统功能，使用HTML、CSS、JavaScript等前端技术进行用户界面的设计和开发；应用图表库和可视化工具，将数据以图表、仪表盘等形式进行可视化展示，同时确保系统界面能够智能自适应各类平台及各种屏幕尺寸，并提供友好的交互和可视化效果。3、可视化系统核心技术自主可控：严格遵守行业和国家的安全政策和标准，核心技术进行完全自主开发，以确保系统的安全性和可信度。同时，进行必要的安全测试和漏洞修复，以防止潜在的安全风险和威胁。4、系统实时监控与报警：使用流式数据处理平台实时处理和分析数据，采用自动化控制技术和自管理机制，实现软件系统的可控性，包括实时监测系统状态、自动化故障诊断和恢复等功能，以提高系统的稳定性和可靠性。

考核指标：1、数据的采集率≥95%：确保系统能够高效地从不同的子系统接口中采集生产数据，避免数据缺失的情况；数据准确率≥95%：通过数据标准化的质量控制措施，确保采集到的数据准确无误，提高数据的可信度高。2、界面响应式设计和自适应性： 界面能够在不同的用户端（安卓、iOS和PC端）和不同的屏幕分辨率（360P-4K）下进行智能自适应，保持良好的布局和可用性，以提供流畅的用户界面和交互体验；3、系统各模块技术的自主研发率 ≥90%。4、异常信息反馈及时性≥80%：记录系统的发出时间和实际交付时间，计算准时交付比例，保证异常信息及时反馈；异常预警精度≥80%：采用对比分析，计算系统预警的准确预测数量和错误预测数量，提高异常预警的精确度。



[bookmark: _GoBack]项目研发投入：300万元

需求单位：湖北航天电缆有限公司

联 系 人：李恳恳

电子邮箱：345634805@qq.com




饲用微生态制剂丁酸梭菌的研发与应用



技术需求：1、收集和筛选丁酸梭菌并对其进行鉴定，通过耐受性、抑菌、抗生素抗性、粘附性及安全性评价试验，选育性能优异的菌株；2、通过药理试验和构建DSS小鼠肠炎模型动物试验，从安全性和对肠道菌群，肠道形态的影响等，选育具有肠炎治疗效果的丁酸梭菌；3、通过建立厌氧培养技术实现筛选丁酸梭菌的高密度生产。

[bookmark: _Hlk109327428]考核指标：1、筛选分离丁酸梭菌20株以上，选育具有炎症性肠病潜在治疗价值的丁酸梭菌1-2株；2、通过动物实验，结合理化指标、肠道菌群结构变化及病理学分析，阐明丁酸梭菌缓解或治疗肠炎的作用机制；3、建立丁酸梭菌生物药物高密度厌氧发酵技术，发酵液活菌数水平达1.5×109CFU/mL。



[bookmark: _GoBack]项目研发投入：200万元

需求单位：湖北博大生物股份有限公司

联 系 人：刘俊，13477005251

电子邮箱：leo_0522@163.com




经典名方配方颗粒与汤剂等效性研究



技术需求：1、经典名方（如小承气汤、桂枝茯苓丸、乌梅丸等，具体品种根据实际情况确定）配方颗粒与汤剂化学成分等效性对比研究；2、经典名方（如小承气汤、桂枝茯苓丸、乌梅丸等，具体品种根据实际情况确定）配方颗粒与汤剂药效机制等效性对比研究。

考核指标：1、从指纹图谱、指标成分含量、质谱等方面，完成1-2个经典名方配方颗粒与汤剂化学成分等效性研究；2、从药效评价、代谢组学、肠道菌群等方面完成1-2个经典名方配方颗粒与汤剂药效机制对比研究；3、发表高水平学术论文1-2篇，申报发明专利1-2项目。



[bookmark: _GoBack]项目研发投入：200万元

需求单位：劲牌持正堂药业有限公司

联 系 人：成焕波，13597644377

电子邮箱：121881467@qq.com




水泥基复合防腐涂层与成品铸管微裂纹修复关键技术研发



[bookmark: _GoBack]技术需求：1、通过对原材料的选择、配比、填料级配、施涂工艺、养生工艺、打磨工艺等过程进行全面、深入系统化研究，解决水泥浆与砂的离析，大幅减少（甚至消除）水泥衬裂纹等缺陷；2、结合现有设备状况的升级、改造项目，开发适合于公司现状的水泥基复合防腐涂层，达到全面提升涂衬质量及卫生达标的目标。

[bookmark: _Hlk113904217]考核指标：1.开发适合于黄石新兴管业有限公司的水泥基复合防腐涂层1-2种，尤其是适用于污水管的高铝水泥防腐涂层；2.开发现有成品铸管微裂纹修复关键技术与施工工艺1-2种；3.制定适用于黄石新兴管业有限公司的球墨铸铁水泥基复合防腐涂层原料、工艺技术标准一部；4.将目前铸管水泥涂层因裂纹导致的返修率减少80%以上；5.应始终秉持成本优先兼顾质量的原则，不能颠覆现有的工艺框架，项目完成后生产成本增幅不高于20%。



项目研发投入：350万元

需求单位：黄石新兴管业有限公司

联 系 人：季军，18772268028

电子邮箱：jijun9003@126.com
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易燃易爆品高精度智能柔性装卸车系统研发



[bookmark: _GoBack]技术需求：1、货车车厢内部结构和尺寸的自动识别；2、基于该系统构建数字孪生平台；3、危险物品易燃易爆货品防止碰撞挤压；4、实现易燃易爆物品智能柔性装卸车系统中的双向地轨系统研发。

考核指标：1、最大负载：1000kg；2、最大移动速度：1m/s；3、最高精度:±0.5mm；4、系统防爆等级:T1级（尽量明确具体数据指标）；5、系统防水等级:IP68。



项目研发投入：410万元

需求单位：湖北三丰小松物流技术有限公司

联 系 人：汪波， 18772339149

电子邮箱：wangbo@iosfxs.com
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[bookmark: _GoBack]大口径直缝管道智能成形关键技术及装备研发



技术需求：1、采用科学合理、经济可行的技术方案，实现数控折弯成形机在进行管材加工时对管件开口的实时在线检测功能，从而达到在加工大口径管材的过程中对管材弧度和形状的识别检测，并能够实时获取相关参数数据（模具位移、管形半径），并自动向闭环控制系统反馈； 2、研发管材（弧度）成形闭环补偿解决方案，解决板料的回弹、同板差及模具磨损等环外因素对管材成形精度的影响； 3、图形化折弯 和3D成形的在线仿真功能研发，通过在设备数控系统上引入图形化的折弯编程和折弯在线仿真的功能和界面，实现借助2D化的图形环境，完成加工工序的数字化编程，并且能够在终端系统根据输入的参数和折弯程序进行仿真，模拟展示工件的折弯成形过程和状态。

考核指标：1、管件开口检测能够实现对口径范围在D406~D1219mm之间的管材进行在线检测和能控制，误差范围≤2%  ；2、经闭环补偿模块控制后，管材成形后的开口度≤140mm（D≥813mm）；3、UI界面包含参数界面（各参数的设定界面、调整界面，切换便捷）和工作界面（显示包括钢板输入、加工成形、油缸下压和反馈补偿位置、管材输出等图形界面），在智能模式下，能够根据预定参数及传感器实时数据实现每步成形参数的自动测量、整体管形预测、下一步参数优化建议、自动设置下一步优化参数；

项目研发投入：300万元

需求单位：湖北三环锻压设备有限公司

联 系 人：邓晶明， 13995999494	

电子邮箱：297943544@qq.com
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